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Challenges of the Steel Industry in the 21th Centwyr

Dr. Tardy PAl

At the beginning of the new millennium in the treafithe evolution of global steel consumption airitdf
change was started : its rate started rapidlyessing. The increase is concentrated on China amé sther
countries (BRIC countries). As a result the pridesteel products and of raw materials had alsongtyo
increased. According to forecasts, the recent g¢lobsis will result only in a temporary change tinis new
trend.

Steel indsutry in the EU belongs to the technicallyst advanced ones on world level, but its cortipetiess is
strongly endangered by several factors (import dépece in raw materials and energy carriers, high
environmental costs, high labour costs). In compting these disadvantages the increase of addest,val
innovation are of primary importance.

One of the advantages of EU steel industry istitsng innovation ability. For steel research
~ 550-600 Mio Euro/year is spent, with 8000-8568erchers. Only 30-40% of steel products made toadsg
in production 10 years ago.

R&D strategy of the steel industry in the EU isnflated in the European Steel Technology Platform.
Considering the challenges of the age, priorities @s follows: increasing material and energy fficy,
decreasing CO2 emission, integrated control of ufaoturing processes, contribution to the develaypnod
energy efficiency in consumer branches by produsperial steel products.

Az acélipar kihivasai a 21. szdzadban

A globdlis acélfelhasznélas alakulasanak trendjélzegeredfordulé tdjan hatarozott valtozas kovettdme: a
ndvekedés Uteme jeldisen felgyorsult. A ndvekedés Kinara és néhany mezagra (BRIC orszagok)
koncentralddott. A kereslet névekedésének hataséra az acélarak, mind a a nyersanyagéarak j&ent
néttek. A tavaly kialakult globalis valsag afimdjelzések szerint csak torést jelent a kialakaehidben, de nem
véltoztatja meg azt.

Az EU acélipara technikailag a legfejlettebbek ktaréozik, de versenyképességét szamos tényezzélyezteti
(importfiggiseg nyersanyagokbdl és energiahordozdkbdl, magksits&gek, magas kdrnyezetvédelmi
koltségek). Ezek ellensulyozasdban a hozzaadétt aitvelésének, az innovaciénak kiemelt szerepe van

Az EU acéliparanak egyik versen§eye az efs innovacios készség. Evente 550-600 Mio Eurodifanak
acélipari kutatasra, amiben 8000-8500 kutat6 vésztr A ma gyartott acéltermékeknek csak 30-40 %-at
gyartottak 10 évvel ezét is.

Az EU acélipari kutatasi stratégiajat az EU Acéiiaechnologiai Platformjaban fogalmazzak meg. A
prioritasok a kor kihivasainak megféieh a kovetkedk: az anyag- és energiahatékonysag novelése, a CO2
kibocsatas csokkentése, a gyartasi folyamatok ialiegsgabalyozasa, az energetikadidfilsének tamogatasa a
felhasznaloknal specialis acéltermékekkel.
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Precision replication technology for optical glasproducts
Dr. Tibor Szalay

Optical articles more and more became part of trexyelay life. In mobile telephony, in digital carasr in
medical devices and also in the comfort servicethefluxury vehicles (e.g. rear camera) you cad bptical
lens parts. In contrast to the traditional unitdqarction of the precision lenses nowadays the dpiéceses with
miniature sizes and complex geometry must be matwfed in mass production. The traditional direct
manufacturing of these products are not econonsingl more, and sometimes their direct machiningrete
possible because of the lack of the appropriatent@ogy. In the paper the development of new higdtigion
replication technology will be introduced basedtbe results of the EU supported international joegearch
project, Production for micro technology (Produndp). The goal of this research is the developmenthef
economical manufacturing for micro lenses madelagggor polymer materials and ensuring the highiaoy
requirements such as form fidelity and fine surfioesh. When you try to define the accuracy valeésan
ordinary lens for a digital camera integrated imabile telephone that able to reach the 5 MegaRix&ligher
capacity, you get the extraordinary 100 nanomedemfaccuracy and less then 10 nanometer for surface
roughness in order to fulfill the optical clearnessl to avoid the errors in images. To complete task the
evaluation of the actual direct machining, the migéin of the process chains for the traditional ahe
replication technology (e.g. precision moldingk tinarket evaluation of the optical materials aredgiototype
production of three demonstration products are done
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Precizios gyartasi technolégia fejlesztése optikéveg termékek gyartasdhoz

Az optikai termékek egyre inkabb a mindennapi dlktiiészévé valnak. Optikai lencséket talalunk a imob
telefonunkban, a digitalis kamerakban, kulénbéavosi berendezésekben,isaerekben, és a luxusautok
kényelmi szolgaltatdsaiban (pl. tolaté kamera) As.hagyomanyos preciziés lencsék egyedi gyartasaval
ellentétben a mai igények szerinti mifilatés ©sszetett geometriaji lencséket tdmeggyariadtel
megvaldsitani. A tradicionalis direkt megmunkaltesthnolégiak gazdasagosan ezt nem tudjak megoldani,
néhany esetben a terméldlitAsahoz még technoldgia sem létezik. Ebbenkiben 0, nagypontossagu
gyartasi technoldgia kifejlesztését mutatom be egBction4u” EU tamogatasu kutatasi projekt eredményei
alapjan. Ennek a kutatdsnak cadélkitizése az volt, hogy Uveg és polimer anyagu mikraékagyartasadhoz
fejlesszen ki gazdasagos technol6giat, ami biztositnagypontossagu aldidég és kivalo feluleti mifség
kovetelményét is. Ha egy kdzdnséges mobil telefantegralt digitdlis kameratol 5 megapixel vagy yelgb
felbontast varunk el, a pontossagi értékei a lemslséelérhetik a 100 nanométer korili alakst és a 10
nanométer alatti fellleti érdességet, hogy az aptilsztasagot és a képalkotas hibamentességétshanti
tudjuk. A feladat teljesitéséhez a kutatas soraégelztiik a hagyomanyos direkt megmunkalas értéielés
optikai alapanyagok piacanak elemzését, kidolgoztukagyomanyos és az Uj, preciziés o6ntési techizoldg
folyamat lancéat, és megvaldsitottuk harom democisiséalkatrész prototipus gyartasat.
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